SO TAY GIAI MA KY THUAT: PIEN & VAT LY TRONG
HE THONG VAN

Cam nang tra ciru nén tang thuc chién cho Ky thuat & Ban hang B2B (Sales Engineering)
TAI LIEU COT LOI NOI BO — THU VIEN KY THUAT TTN

MODULE 1: KiCH THUGC DANH PINH (DN, INCH, OD, ID & DO DAY ONG)

1. DN la gi? DN viét tat tir tiéng Phap Diameétre Nominal (BPudng kinh danh dinh). Day KHONG PHAI 13
kich thudc thuc té€ do bang thudc kep! DN 13 "tén goi quy udc" dé cac k¥ su biét nhitng thiét bi nao c6 thé
bat khép vai nhau.

2. Su khac biét chi mang giira ONG VI SINH (Sanitary Tube) va ONG CONG NGHIEP (Industrial
Pipe):

e Ong céng nghiép (Pipe - chuan ASME B36.10): Goi theo ¢& danh nghia NPS (vi du éng 1/2
inch) va d6 day Schedule (SCH 10, SCH 40, SCH 80). Pudng kinh ngoai OD ludn cé dinh, con
dudng kinh trong ID sé teo nho lai néu chon 6ng day haon.

e Ong vi sinh thyc pham & dugc (Tube - chuan ASME BPE / 3-A): Goi chinh xac theo PUONG
KiNH NGOAI THUC TE (OD). Ong vi sinh c6 thanh rat mong (chuan gauge 16BWG day ding
1.65 mm) dé€ long 6ng réng téi da va dong sita/thuéc chay ém khéng bi dong mép.

Quy cach  Hé Puadng kinh ngoai Po day thanh Puadng kinh Puadng kinh mat g

DN Inch thuc té (OD) éng (WT) trong (ID) kep Clamp

DN 10 3/8" 9.53 mm 0.89 - 1.2 mm ~ 7.7 mm 25.0 mm / 34.0 mm

DN 15 1/2" 12.70 mm 1.65 mm 9.40 mm 25.0 mm (Mini Clamp)

DN 20 3/4" 19.05 mm 1.65 mm 15.75 mm 25.0 mm (Mini Clamp)

DN 25 1" 25.40 mm 1.65 mm 22.10 mm 50.5 mm (Standard
Clamp)

DN 40 1-1/72" 38.10 mm 1.65 mm 34.80 mm 50.5 mm (Standard
Clamp)

DN 50 2" 50.80 mm 1.65 mm 47.50 mm 64.0 mm



T Tinh huéng thuc chién caa Sales:

Khach hang gUi yéu cau: "Bén em c6 cdi cim kep Tri-Clamp dang ldp cho van 1 inch, gid thay van 1.5 inch vao
dung lai cum kep ci dugc khéng?"
(% Sales tra I6i chuan xac: DUNG BUQC 100%! Nhin vao bang trén, ca van 1" (DN25) va 1.5" (DN40) chuan

ASME BPE déu c6 chung dudng kinh mat g& kep la 50.5 mm. Khach chi can thay giodng cao su bén trong (dé

vira vdi 16 ID clia 8ng), con chiéc cim kep bén ngoai dung chung hoan toan!

MODULE 2: CAC CHUAN KET NOI PUONG ONG (TRI-CLAMP, HAN, REN, BiCH)

Van céng nghiép cé 4 kiéu ndi chinh, méi kiéu sinh ra cho mét méi trudng riéng biét:

Kiéu két néi

Tri-Clamp (ASME
BPE)

Han vi sinh (Butt
Weld)

Két néi Ren (NPT /
BSPT)

Mat bich (Flange
PN16/ANSI)

Cau tao & Cach lap

2 dau ferrule c6 ga vat +
1 giodng cao su dinh vi &
gilta + 1 cum kep c6 6¢

van canh buém bang tay.

Hai dau van la 6ng tron,
han truc tiép vao dudng
6ng bang may han quay

tu dong (Orbital welding).

Dau van tién ren
trong/ngoai, quan bang
tan (cao su non) réi van
siét bang mé Iét.

Vanh kim loai cé nhiéu 16
khoan, ép gioang & gita
va siét chat bang 4 - 8
bu-l6ng dai 6c.

Uu diém

V6 trung 100%, khong
goc chét. Thao ma bang
tay chi mat 15 gidy dé
kiém tra va vé sinh.
Chuan muc nganh Sita &
Duac.

Do kin khit tuyét dai vinh
vién, khéng bao gid xi ro,
khong cé bat ky khe hg
ca khi nao.

Ré tién, thg nudc thong
thudng tu 1ap dugc. Rat
phé bién cho dudng khi
nén, dudng nudc sinh
hoat.

Chiu ap lyc cuc cao (tSi
40 - 100 bar) va nhiét d6
cao. Chuan cho 19 hai
(Steam) va nudc giai
nhiét.

Nhugc diém & Vung cam

Chi chiu dugc ap suat dudi 16
bar. Néu siét léch tay gioang co
thé bi lem vao long éng.

Khi van bi ket hoac héng mang
mudn thao ra phai cua 6ng, tén
céng bao tri.

CAM TUYET DOl trong dudng
stra/dugc pham! Chan ren la
"3 chlra vi khuan". Sira ngdm
vao chan ren sé théi rita, khong
hoda chat nao rla tdi.

Cong kénh, nang né, kho thao
lap vé sinh hang ngay.

U Tai sao nha may Sira TH True Milk hay Vinamilk chi dung Tri-Clamp?

Vi méi ngay sau ca san xuat, céng nhan vi sinh phai m& ngau nhién 5-10 cum van trén line dé soi camera noi
soi kiém tra vi sinh. Néu dung mat bich van bu-16ng mat 30 phit mét chiéc van thi nha may tré gid san xuét
ngay. Dung Tri-Clamp chi can van nhe tay buém 10 gidy la thao bung, ki€ém tra xong kep lai kin mit.



| MODULE 3: CO CHE PIEU KHIEN KHi NEN & AN TOAN (NC, NO, DA & AP SUAT)

Khi nén la ngudn nang lugng sach, khéng gay chay né, téc dé6 dong md cuc nhanh (dudi 1 gidy). B6 chap
hanh khi nén (Actuator) dugc chia lam 3 loai chifc nang:

1. Thuang Péng (Normally Closed - NC / Control Function 1): Bén trong cé mét [0 xo cuc
manh luén dé piston déng van lai. Khi khong ¢ khi nén, van luon khda chat. Muén van md thi
phai cap khi nén 5-7 bar vao dé thang luc 16 xo.

- Y nghia an toan (Fail-Safe Closed): Néu mat dién hodc dit ng khi nén, 16 xo lap tic dong van
lai ngay, ngan chat long doc hai hoac sita trao ra ngoai.

2. Thuong Mé (Normally Open - NO / Control Function 2): Ngudc lai hoan toan véi NC. Lo xo
bén trong luén day piston ma toang van ra. Binh thudng van luén thong dong. Mudn déng thi
phai cap khi nén de 10 xo xuéng.

- Y nghia an toan (Fail-Safe Open): Khi ctp dién sy ¢6, van ty bung ma toang dé xa ap suat bon,
giai nhiét hoac hoéi luu dung dich tranh né v& dudng éng.

3. Tac dong kép (Double Acting - DA / Control Function 3): Bén trong KHONG CO LO XO. C6
2 céng khi nén riéng biét: Cap khi céng A thi M3, cap khi cong B thi Dong.

- Y nghia an toan (Fail-Freeze): Khi mat khi nén dot ngét, van dimng im bat dong & vi tri hién tai.
Tiét kiém khdéng gian dau actuator nhung kém an toan han loai ¢6 10 xo.

/\ Phan biét 2 loai ap suat dé khéng bao gia sai cho khach:

* PS (Operating Pressure / Ap suat lam viéc cia mai chat): Ap lyc t6i da clia dong sitfa/dich chay trong long
6ng van chiu dugc (Vi du PS = 10 bar).

* PST (Control Pressure / Ap suat khi nén diéu khién): Ap luc cta ludng khi nén cap vao actuator dé kéo van
(Vidu PST = 5.0 - 7.0 bar). Néu ap suat may nén khi cia nha may chi c6 3 bar thi van NC sé bi "nghet", 10 xo
qua cing khi nén khong nhac noi!

| MODULE 4: VAT LIEU THAN VAN & MANG LAM KiN (KIM LOAI HOC & POLYMER)

1. Vi sao nganh Dugc & Sira chi dinh thép 1.4435 (F316L) Puc Rén (Forged Body)?

Inox 304 théng thuéng: Chira 18% Crém va 8% Niken. Bj gi sét ngay khi ti€p xtc véi mudi an
(NaCl) hoac héa chat tay ria cé Clo.

Inox 316L (1.4404): BS sung thém 2 - 3% Molypden (Mo) gilip chéng an mon 16 (pitting). Chir
"L" nghia la Low Carbon (<0.03%) giip méi han khong bi gion gay.

Inox 1.4435 (Chuan Basler 2 cia Dugc pham chau Au): Lugng Molypden téng |én 2.5 - 3.0%,
dac biét ty |é Delta Ferrite < 0.5%. Than van dudc ren dap nguyén khéi dudi ap luc hang nghin
tan nén khdng co bot khi li ti trong thé thép, hda chat xit néng va axit khéng thé &n mon ré mat
van.

2. Bang so sanh cac loai Mang van (Diaphragm):



Nhictdd | o5 ben usn & Chu ky

Vat liéu mang chiu AT Khang héa chat & Ung dung thuc té
dung
EPDM (Cao su -10°C dén  Rat cao (Triéu chu ky):  Chju nudc nong, hai tiét tring vira phai. Nhugc
téng hap) 130°C R4t mém déo, dan hoi diém: Kém bén vai chat béo déng vat va dau thuc
cuc tot, gia thanh reé. vat nguyén chat.
PTFE / EPDM (Ma -10°C Cao (Mat PTFE tiép xuc Tro véi moi héa chat, chiu xit néng NaOH, axit
54) (Teflon boc dén stfa, lung dém EPDM HNO3 va hadi nong tiét trung SIP 150°C. Sra troi
dém EPDM) 150°C dan hoi). tudt khéng bam dinh. Chuan vang nganh F&B va
Dugc pham.
FKM (Viton) -10°Cdén  Trung binh (kém dan Chiu dau mg& boi tron, axit ddm dac va dung moi
150°C hoi han EPDM). hoéa chat. Khong phu hgp véi hai nudc bdo hoa
nhiét cao.

| MODULE 5: D6 BONG BE MAT (SURFACE FINISH) & CHUAN PO LUGNG RA

1. Ra la gi? Ra (Roughness Average) la chi s6 do do nhap nho siéu vi cia bé mat kim loai. Dan vi do la
Micromet (um) hoac Microinch (pin). Céng thitc quy déi: 1 um = 40 pin (hodc 1 pin = 0.025 pm).

2. Panh béng dién hoéa (Electropolishing - EP):

Péanh béng ca hoc bang vai ni chi lam mon dinh nhon nhung van dé lai cac vét xudc chan chim. Danh
bong dién hda (EP) nhing than van vao bén hoa chat két hgp dong dién mét chiéu dé boc tach tiing 16p
nguyén tir kim loai, 1am phang li bé mat va tao mot I8p mang thu déng Oxit Crém (Cr,0s3) day dac, ngan
gi sét vinh vién.

8 Tai sao ASME BPE SF4 bat budc Ra < 0.4 um (15 pin) dién héa cho van sira?

Mot con vi khuan Salmonella hoac E. coli c6 kich thudc tir 1.0 dén 2.0 pm.

* Néu bé mat inox c6 do nham Ra = 0.8 pm, trén bé mat sé ton tai vo so thung liing khe niit sau 1 - 2 um. Vi
khuan sé chui tot vao dé &n nap, tiét ra chat nhay tao thanh moét I18p "la chan” kién c8 goi la Mang sinh hoc
(Biofilm). Nudc rlra tr6i qua bén trén khéng thé cham tdi ching.

* Khi danh béng dién hoa dat Ra < 0.4 pm (ma 1536), bé mat phang hon ca kich thudc clia con vi khuan. Vi
khuan khéng c6 chd bam chén, khi bom dong nudc xat CIP t6c d6 1.5 m/s chay qua, toan bd can ban va vi sinh
vat bj cuén phang 100%)!

| MODULE 6: QUY TRINH VE SINH CIP & TIET TRUNG SIP TRONG NHA MAY

Trong nganh thuc pham vo trung, tuyét déi khéng bao gi& thao ra dudng 6ng ra dé co rura vi lam vay
khéng khi bén ngoai sé lot vao gay nhiém khudn chéo. Moi quy trinh 1am sach déu chay tu déng tuan
hoan khép kin:



e CIP (Clean-In-Place / Tay rira tai cho):
1. Trang nudc am (50°C) trong 10 phat dé cuén troi IGp sita 1dng con sot lai.
2. Bom dung dich Xit &n da (NaOH néng dd 1.5 - 2.5% & 75°C - 80°C) tuan hoan trong 30 phut
dé xa phong hda va tay sach hoan toan mang m& ba, protein sita bam dinh.
3. Trang nudc loc tinh khiét RO.
4. Bom dung dich Axit Nitric (HNO; néng dd 1.0 - 1.5% & 65°C) trong 15 phut dé hoa tan sach
cac tinh thé mudi canxi, can khoang slta va tai tao mang thu déng chéng gi cho inox.
5. Trang nudc RO dgt cudi va do d6 dan dién (Conductivity) d€ bdo dam khéng con sét hoa chat.
e SIP (Steam-In-Place / Tiét tring bang hai néng tai cho):
Sau khi CIP sach bach, nha may xong truc ti€p hoi nuéc bao hoa tinh khiét 121°C - 134°C
(tham chi 150°C) chay qua van trong 30 - 45 phut. Hai néng len 16i vao tiing ké vi sinh, lam chin
va tiéu diét 100% té bao vi khuan, ndm men, nam méc va cac bao tir cing dau nhat. Do d6, mang
van bat budc phai chiju dugc nhiét dé gidn n& 150°C nay lién tuc ma khong bj ldo hoa rach nit.

MODULE 7: TiN HIEU BIEN DIEU KHIEN & BO DPINH V| (ELECTRONICS &
AUTOMATION)

1. Vi sao diéu khién van trong nha may luén dung dong dién 4 - 20 mA thay vi dién ap 0 - 10 V?
Pac tinh ky thuat Tin hiéu Dong dién 4 - 20 mA Tin hiéu Piénap 0- 10V

Khoang cach truyén & Khong suy hao: Binh luat Kirchhoff Bj sut ap trén dién tr& day dan. Day cang
Suy hao dam bao cudng do dong dién & dau dai dién ap cang tut lam van nhan lénh sai
tu PLC bang chinh xac dong dién & léch gbc ma.

cubi van cach xa 300 mét.

Kha ning chéng nhiéu Cuc ky manh mé. Khong bi anh R4t dé bj xung dién tir cdm Ung lam nhay
hudng bdi séng dién tU phat ra tu giat tin hiéu, khién van rung lac lién tuc.
cac mo-tao cong suat I6n va bién tan
trong nha may.

Tinh ndng phat hién ddt  Diém 0 séng (Live Zero): Mliic 4 mA  Khi dut day, dién &4p vé 0 V. PLC sé tudng

cap (Live Zero) tuong Ung van déng 0%. Néu day tin  lam la dang ra lénh van déng 0% nén
hiéu bi dit hodc chuét can, dong khéng hé hay biét day da bi dat, gay nguy
dién tut vé 0 mA. PLC lap tiic phat hiém khén lugng!
chuéng béo 16i "Put ddy diéu khién
van!".

2. B dinh vi (Positioner) khac gi Hop céng tac hanh trinh (Limit Switch Box)?

e Limit Switch Box: Chi 13 2 cdng tac ti€p diém ON/OFF. Né chi bao cho PLC biét 2 trang thai: Van
DA MO HET CO hay DA DONG HET CO. Khong cé kha nang diéu tiét luu lugng.



e Positioner (nhu Biirkert 1067 / 8792): La bo ndo diéu tiét tuyén tinh lién tuc. Doc tin hiéu 4-
20mA tU PLC, chia dai ma van thanh 100 nac ti 0% dén 100%, tu déng do hanh trinh thyc té va
bom xa khi dé gilr goc md siéu chuan xac.

CONG TY THIET BI BIEN TTN — TAI LIEU HUAN LUYEN & NEN TANG KY THUAT B2B FILE: GIAITHICH_DIEN_VATLLpdf | Luu
trlt thu muc géc CLAUDE/VAN



